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- bar — was die Zahl der Lsungsméglichkeiten erhoht.

- | Wellenkanten- und Stollengurte

| Die groRten Vorteile des Senkrechtgurtkonzepts von SBK A/S sind:

| * Die Kapazitat ist bis zu viermal so groR wie bei herkémmlichen Férdergurten

| = Schitzt das Foérdergut vor Reibung und StoRen.

{H"'"—-t‘__ .-""I
SBK A/S liefert tnd'berechnetindividuell angepasste Wellenkanten- und Stollengurte
Lieferbar sind auch Gurte mit Skantrack-Keilleisten — bitte sprechen Sie uns:an. Unsere
technische Abteilung sorgt dafiir, dass Sie stets eine auf lhre Vorgaben abgestimmte
optimale Losung erhalten. Von uns erhalten Sie je nach- Anwendung sowohl kalt- als
auch heivulkanisierte Wellenkanten, Mitnehmerstollen und Keilleisten.

Das Senkrechtgurtkonzept von SBK A/S garantiert einen schonenden und effektive
Transport nahezu aller Arten von Schiittgut. Die Moglichkeit des Laufrichtungswech-
sels von horizontal auf vertikal mit ein und demselben Gurt schaltet die sonst haufig
bei mehreren Bandiibergdngen auftretenden Probleme aus.

Das Konzept besteht aus einem querstabilen Basisgurt mit flexiblen Wellenkanten
und querlaufenden Mitnehmerstollen, die nach dem Aufbringen auf dem Gurt ,,Ab-
teile” bilden, wobei sich die GroRe der Abteile nach der GroRe des Férderguts sowie
nach der gewiinschten Kapazitat richtet.

Natirlich liefern wir auch Gurte, die entweder nur mit Wellenkanten (z. B. Wiegeban-
der & Dosierbédnder) oder Mitnehmerstollen (z. B Kartoffelbdnder & Magnetbander)
versehen sind.

Skanflex Wellenkanten, Skancleat Mitnehmerstollen und:Skancross Basisgurte sind
standardmaRig aus schwarzem, verschleilfestem Gummi gefertigt. Auf Anfrage
kénnen wir auBerdem 6l- und fettbestandige, hitzebestandige (100-150 °C), schwe-
rentflammbare sowie 6l- und fettbestdndige + schwerentflammbare Ausfiihrungen
liefern. Dariiber hinaus kénnen Wellenkanten und Stollen mit Textileinlage angeboten
werden. Sehen Sie dazu die Tabellen.

gleicher Breite.

* Platzsparend, da die Moglichkeit besteht, mit einer Steigung von 90° (senkrecht)
zu fahren.

« Méglichkeit des Richtungswechsels mit demselben Gurt ohne Ubergénge.

Basisgurte, Wellenkanten und Mitnehmerstollen sind in vielfdltiger Weise kombinier-
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SKANCROSS QUERSTABILE FORDERGURTE

Skancross querstabile Férdergurte zeichnen sich durch eine sehr hohe Quersteifigkeit aus. Die querstabilen
Eigenschaften werden durch einen speziellen Gurtaufbau erzielt. StandardmaRig liefert SBK querstabile
Gurte mit 2 separaten, querstabilen Gewebeeinlagen in der Deck- und Laufschicht des Gurts (Bezeichnung
EM). Dies bedeutet eine erh6hte und verbesserte Quersteifigkeit fiir eine starkere Beanspruchung. Fiir leichte
Anwendungen kdnnen wir so genannte XEM-Gurte anbieten, bei denen die querstabilen Eigenschaften (Mon-
file) in das Gewebepaket selbst eingearbeitet sind.

Fir Belastungen, bei denen die Quersteifigkeit von Standardgurten nicht ausreicht, wird ein querstabiler Gurt
mit spezieller Stahleinlage in Querrichtung angeboten. Dichte und Dicke solcher Gurte richten sich nach der
jeweiligen Aufgabe. Diese Gurte tragen die Bezeichnung XE-SB und werden nur mit Vollgummikanten geliefert.

Fir extreme Beanspruchung und sehr groBe Férderhhen haben wir einen querstabilen Gurt mit Spe-
zialstahleinlage, sowohlin Quer- als auch Langsrichtung, im Lieferprogramm. Diese Gurte tragen die Bezeich-
nung XE-SC-SB und werden ebenfalls nur mit Vollgummikanten geliefert. Sie zeichnen sich durch eine sehr
geringe Ladngendehnung (ca. 0,25% der Gurtldnge) aus. Installation und Zusammenbau von Stahlseilférder-
gurten darf nur von speziell geschultem Personal und mit Spezialausriistung erfolgen.

DECKEN ST GEWICHT ANZAHL EINLAGEN YL
mm : D1* mm
TRAGSEITE  LAUFSEITE EP EM
XE250/2+2 2 2 8,5 8,60 2 2 250
XE400/3+2 4 2 11,50 11,25 3 2 315
XE500/3+2 4 2 11,80 11,56 3 2 400
XE630/4+2 4 2 12,90 12,55 4 2 500
XE800/5+2 4 2 14,00 13,55 5 2 630
XE1000/5+2 4 2 14,75 14,10 5 2 800

D1 angegeben bei 30-60% Ausnutzung der Zugfestigkeit. Der Mindesttrommeldurchmesser fiir einen Gurt muss immer ausgehend vom
grdéfiten Trommeldurchmesser gewdhlt werden, d. h. wenn der Gurt fiir @400 mm angegeben ist und die gewdhlte Wellenkante und/oder die
gewdhlten Mitnehmerstollen fiir z. B. 480 mm angegeben sind, muss als Mindesttrommeldurchmesser 480 mm gewdhlt werden.

SKANCROSS QUERSTABILE FORDERGURTE SIND IN FOLGENDEN QUALITATEN LIEFERBAR:

Y

Normal abriebfest

OIL-GM = Medium Ol & Fettbestindig

K = Schwer entflammbar

OIL-GM-K = Medium Ol & Fettbestindig, schwer entflammbar
T130-T150 = Hitzebestindig

Andere Gurtfestigkeiten sind auf Anfrage lieferbar.
Dariiber hinaus haben wir querstabile Férdergurte mit Gewebeunterseite und andere Deckschicht- und
Gewebekombinationen usw. im Angebot.
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SIKANFLEX WELLENKANTEN

Skanflex Wellenkanten werden in den Héhen von 40 mm bis 600 mm hergestellt. Sie zeichnen sich durch eine
extrem hohe Quersteifigkeit aus, was fiir den Riicklauf eine enorme Bedeutung haben kann. Zusammen mit einer
hohen Langsflexibilitdt und groBer VerschleiBfestigkeit wird eine erhdhte Haltbarkeit und damit langere Lebens-
dauer erreicht.

Skanflex Wellenkanten sind je nach gewlinschter Anwendung als Einzelkomponente und kalt- oder heiflvulkanis-

v

iert erhaltlich.

TYP HOHE mm w GEWICHT D1 MIN. D2 MIN. QUALITAT
mm kg/m mm mm
SL40 40 40 1,00 47 100 160 D1 und D2 miissen einge-
halten werden, um eine
SL60 60 40 1,40 47 150 240 Y= optimale Lebensdauer des
SL80 80 40 1,80 47 150 320 Vermel shrabies: Gurtes zu gewéhrleisten.
S60 60 50 1,50 50 160 250 B!'tte beachten Sie, das?
die genannten Werte fiir
S80 80 50 1,85 50 240 320 die "zl’ma!et?'-:l_itsfc}’ an-
_ gegeben sind. Bei anderen
$100 100 50 2,30 50 300 400 OIL-GM = Qualititen empfehlen wir
Medium Ol & mindestens D1 & D2 + 100
S120 120 50 3,70 50 325 480 Fettbestandig mm. Bitte sprechen Sie
S140 140 50 3,10 50 400 560 uns diesbeziglich an.
SW8o 80 50 1,80 50 240 320 OIL-GM-K ;{ommelfusfhmzsser
- K= einer als die in den
SW100 100 50 2,30 50 300 400 Medium OL & Tabellen haben immer
: N . Leb-
SW120 120 50 2,70 50 325 480 Fettbestdndig, :},’;ZZEL’,‘ZE‘:’&?.,;‘;U,
SEEEINLEIE Folge, Werden die Trom-
SW140 140 50 3,10 50 400 560 meldurchmesser hingegen
SWS120 120 75 4,00 60 360 480 ff';°hf'dka"" ﬂletsg"ﬁﬂ_ "
- ebensdauer betréchtlic
SWS140 140 75 4,60 60 420 560 T,130'T_15_0 B verlingern.
Hitzebestandig
SWS160 160 75 5,20 60 480 640 Der Mindesttrom-
meldurchmesser fiir
SWS180 180 75 5.80 60 540 720 K einen Gurt muss immer
= ausgehend vom groften
SW5200 200 75 6,40 60 600 800 ST ET bR Trommeldurchmesser
SWS240 220 75 7.60 60 720 960 gewahlt werden, d. h.
wenn der Gurt fiir 8400
SWS260 260 75 8,20 60 780 1.040 mm angegeben ist und
SW+SWS = die gewdhlte Wellenkante
SWS280 280 75 8,80 60 840 1.120 Gewebeverstirkt und/oder die gewihlten
SWS300 300 75 9,40 60 900 1.200 2";;";':‘“:;;‘:;;';:“;&3'
SWSF350 350 115 17,50 83 1.200 1.500 muss als Mindesttrom-
SWSF = meldurchmesser 480 mm
SWSF400 400 115 19,90 83 1.400 1.800 e Sara gewahlt werden.
SWSF500 500 115 24,75 83 1.750 LM gewebeverstarkter
Konstruktion
SWSF600 600 115 29,60 83 2.100 2.700

Anderungen vorbehalten
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SKKANCLEAT MITNEHMERSTOLLEN

Skancleat Mitnehmerstollen sind in der Regel, was fir eine hohe
Formstabilitat sorgt.

Fir leichtere Anwendungen kénnen wir unsere extrudierten
EKT-Stollen anbieten (siehe Tabelle). Stollen ab 110 mm sind
mit Gewebeverstarkung und ab 280 mm ebenfalls mit Stahlarm-
ierung erhéltlich. Mitnehmerstollen ab 280 mm sind auch als
.Kombi"-Stollen lieferbar, d. h. die Stollen sind zweiteilig, beste-
hend aus einem und einem Blattteil.

Skancleat Mitnehmerstollen sind als Einzelkomponenten ver-
flgbar oder geklebt/HeiRvulkanisiert auf dem Gurt.

Andere GroRen und Auslegungen wie Blockstollen, Schraubstol-
len usw. sind auf Anfrage erhaltlich.

It \
D1
N

- -

QUALITAT

D=

Gewebeverstarkt

Y=

Normal abrieb-
fest

TT=
Spezial Mitneh-

merstollen fir

sanfter Transport

OIL-GM =

Medium OL &
Fettbestandig

K=

Schwer ent-
flammbar

OIL-GM-K =

Medium Ol &

Fettbestandig,
schwer ent-

flammbar

T130-T150 =

Hitzebestandig

WD =

Gewebeverstdrkt -

Zweiteillig

e HOME W \if fiee DIMIN. D2MIN
kg/m mtr.

T-EKT 20 20 40 0,40 20,0 150 180
T-EKT 40 40 70 0,70 4,0 150 200
TT-EKT 55 55 80 1,0 4,0 160 250
T-EKT 60 60 80 1,00 4,0 160 250
T-EKT 75 75 100 | 2,55 4,0 200 300
T-50 50 80 1,45 2,4 160 200
T-75 75 100 | 2,55 2,4 200 300
T-90 90 100 | 2,80 2,4 240 375
T-110/TD-110 110 100 | 3,10 2.4 240 375
T-140/ TD-140 140 150 | 5,95 2.4 420 560
T-160/TD 160 160 150 | 6,45 2.4 480 640
T-180/ TD-180 180 150 | 6,75 2,4 540 720
C-EKT 40 40 70 0,50 4,0 160 200
C-EKT 60 60 80 1,25 4,0 160 250
C-EKT 75 75 100 | 1,82 4,0 200 300
C-75/CD-75 75 85 1,80 2.4 200 300
C-110/CD-110 110 95 2,70 2.4 250 350
TC-75/TCD-75 75 85 2,00 2.4 200 300
TC-90 / TCD-90 90 110 | 2,65 2,4 220 325
TC-110/TCD-110 110 110 | 3,10 2,4 250 350
TC-140/ TCD-140 140 150 | 5,80 2,85 420 560
TCD-160 160 150 | 6,45 2,85 480 640
TCD-180 180 150 | 7.10 2,85 540 720
TCD-220 220 170 | 850 2,85 660 880
TCD-240 240 170 | 915 2,85 720 960
TCD-260 260 170 | 9,80 2,85 780 1.040
TCD-280 280 170 | 10,40 2,85 840 1.120
TCWD-280 280 280 | 19,70 2,4 950 1.300
TCWD-330 330 280 | 25,00 2.4 1,200 1.500
TCWD-380 380 280 | 25,00 2,4 1,350 1.750
TCWD-480 480 280 | 31,70 2.4 1,700 2.200
TCWD-580 580 280 | 36,10 2,4 2,100 2.650
Wir empfehlen dass die Stollen 10-15 mm niedriger als die Wellenkante sind

T/TD

D1 und D2 miissen
eingehalten werden,
um eine optimale
Lebensdauer des Gurts
zu gewahrleisten.

Bitte beachten Sie,
dass die genannten
Werte fiir die normale

TT55

Qualitdt Y angegeben
sind. Bei anderen
Qualitdten empfehlen
wir mindestens D1 &
D2 + 100 mm. Bitte
sprechen Sie uns
diesbeziiglich an.

Trommeldurchmess-
er kleiner als die in

den Tabellen haben
immer eine verringerte
Lebensdauer des Gurts
zur Folge. Werden die
Trommeldurchmesser
hingegen erhdht, kann
dies die Lebensdauer
betréchtlich verlan-
gern.

TC/TCD

Der Mindesttrom-
meldurchmesser

fiir einen Gurt muss
immer ausgehend
vom groBten Trom-
meldurchmesser
gewdhlt werden, d.
h. wenn der Gurt fiir
@400 mm angegeben
ist und die gewéhlte

TCWD

Wellenkante und/oder
die gewéhlten Mitneh-
merstollen fiir z. B. 480
mm angegeben sind,
muss als Mindesttrom-
meldurchmesser 480
mm gewshlt werden.

Anderungen vorbehalten.
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